ALPHA

Antyutleniacz do spoiwa bezotowiowego
ALPHA® Vaculoy SACX™

Opis produktu

Spoiwa SACX™ zawierajg w momencie dostawy dodatek antyutleniacza, ktéry wyptywajgc w czasie lutowania na po-
wierzchnie stopionej cyny, zabezpiecza jg przed nadmiernym utlenianiem. W masowej produkcji jest on systematycz-
nie i na biezgco uzupetniany wraz z nowymi partiami cyny. W produkcji matoseryjnej lub prowadzonej z przerwami
proces ,odswiezania” lutowia w antyutleniacz zostaje jednak zaburzony i cyna wymaga jego uzupetnienia.

Typowe objawy zuzycia sie antyutleniacza

Wystgpienie niektdrych z ponizszych objawdw powinno by¢ sygnatem do oddania probki do analizy:
e  z0Mo-zloty odcien powierzchni cyny
e nadmierna ilos¢ zuzli wyrzucana na fale z kanatéw pomp
e zmiana wygladu zuzli z sypkich czarno-szarych na ggbczaste zemulgowane w stopie
e koniecznos¢ czestszego usuwania zgaréw z powierzchni

lle nalezy dodawa¢ antyutleniacza?

Produkt dostepny jest w postaci kostek (odlewéw o wadze 200 - 250gr.) zawierajgcych skoncentrowany antyutleniacz
zawieszony w cynie. Zwyczajowo dodaje sie 0,6kg na 100kg cyny w tyglu.

Jak nalezy dodawaé¢ antyutleniacz do tygla?

Uwaga: operacje dodawania antyutleniacza wymaga zatozenia ostony na twarz i okularéw ochronnych.
wytgczyé pompy, utrzymac temperature stopu na poziomie 260°C

zdjg¢ zgary z powierzchni cyny

wrzuci¢ zalecang ilo$¢, wymieszac¢ zawartos$¢ recznie dtugag tyzka lub szpachlg

upewni¢ sie, ze catos¢ ulegta stopieniu

wigczy¢ pompy na 15 minut

zebra¢ powstate ewentualnie w tym czasie zgary z powierzchni

ewentualnie pobra¢ prébke do powtdrnej analizy

rozpocza¢ normalne lutowanie

Jak zminimalizowac¢ ilo$¢ zuzli w procesie lutowania na fali?

Witasciwa optymalizacja fali pozwala ograniczyc ilosci zuzli i obnizy¢ koszty.

llo$¢ generowanych zuzli zalezy od nastepujgcych czynnikow:
e temperatury stopu — im wyzsza tym wiecej zuzli
e turbulencji fali — im wigksza tym wiecej zuzli
e obecnosci antyutleniaczy w lutowiu

Wskazéwki:

e wylgczaj i zatgczaj pompy w rytm nadjezdzajgcych plytek (wiekszos¢ agregatdw jest wyposazona w te funkcje)

e nanoc lub przy dtuzszych przerwach w produkcji, obniz temperature w tyglu do 200°C

e jesli agregat ma dwie fale, zatgczaj fale dynamiczng tylko wéwczas, jesli jest to konieczne, np. lutujgc klejone
elementy SMD

e utrzymuj poziom cyny w tyglu zawsze na statym i maksymalnym poziomie, obnizenie go powoduje niestabilng
prace pomp

e gdy nie przejezdzajg pakiety, a szczegdlnie jesli pracujesz bez azotu nad tyglem, ustawiaj fale tak aby nie prze-
lewata sie, a jedynie byta mieszana na wolnych obrotach pomp (stand-by)

e Zzbieraj zgary zasadniczo raz na zmiane, najlepiej pod koniec pracy

o stosuj dodatki uzupetniajgce zuzywajgcy sie w czasie lutowania antyutleniacz

Poniewaz nie jesteSmy w stanie przewidzie¢ wszystkich uwarunkowan w jakich moga by¢ uzyte nasze produkty, powyzsze dane zawierajg jedynie
typowe wartosci i nie s specyfikacja. Niniejsza ulotka ma jedynie charakter informacyjny. Kazdy uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia
prob z naszymi produktami przed ich wdrozeniem do produkcji.

Producent: Cookson Electronics Assembly Materials Group, Energiestraat 21, NL 1411 Naarden, Holandia

Dystrybucja w Polsce: LENZ - Urzgdzenia dla elektroniki, 43-100 Tychy, tel. (32) 227 28 06, www.lenz.com.pl
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