ALPHA

Topnik EF 2202

NO-CLEAN, LOW VOC

Opis

EF 2202 jest bezhalogenkowym topnikiem no-clean bez dodatku kalafonii/zywic, o niskiej zawartosci czesci statych
oraz niskiej zawartosci lotnych substancji organicznych (LOW-VOC). Topnik EF2202 spetniajgc normy Bellcore odzna-
cza sie jednoczesnie najwyzszg aktywnoscig wsrod wszystkich topnikéw LOW-VOC, dzieki czemu gwarantuje bezpro-
blemowe rezultaty lutowania. Jego specjalna receptura bazujgca na organicznych aktywatorach zapewnia doskonate
zwilzanie i pokrywanie padéw, takze w przypadku miedzi pasywowanej organicznie (OSP), obcigzonej juz wczesniej
termicznie w procesie reflow.

Charakterystyka i zalety topnika EF 2202

spetnia normy Bellcore

niska zawartos¢ lotnych rozpuszczalnikow organicznych (low VOC)

doskonate zwilzanie i wnikanie w otwory, rowniez w przypadku OSP

stabilne termicznie aktywatory przeciwdziatajg powstawaniu mostkdéw, a zmniejszone napiecie powierzchnio-
we zapobiega pojawianiu sie kulek

nadaje sie do lutowania selektywnego

¢ niewielkie, niekleiste pozostatosci zapewniajg dobry wyglad pakietu po lutowaniu i przyczyniajg sie do mniej-
$zego zanieczyszczenia igiet testeréw

Wskazowki dotyczace stosowania

Topnik EF 2202 przeznaczony jest do nanoszenia natryskowego. Ponizej przedstawiono typowe wartosci dla roznych
parametréw pracy agregatu lutowniczego:

Parametry pracy Typowe wartosci
ilo$¢ nanoszonego topnika natrysk: <186ug/cm® (w przeliczeniu na cze$ci state)
temperatura na gérnej powierzchni pakietu 104 - 113°C
temperatura na dolnej powierzchni pakietu wyzsza od temperatury na gérnej powierzchni o 0-22°C
zalecany profil podgrzewania do osiggniecia zgdanej temperatury na goérnej po-

wierzchni pakietu liniowy
maksymalny dopuszczalny gradient temperatury na gér- | max. 2°C/s
nej powierzchni pakietu (w celu unikniecia uszkodzen

elementow)

kat nachylenia transportu 5-8° (najczesciej 6°)

predkos¢ transportu 1,0 — 1,8m/min

czas kontaktu z falg (fala chip i lambda) 1,5 — 4,0s (najczesciej 2,5 — 3s)
temperatura lutowia w tyglu

stop Sn63Ph37 235-260°C

stop SAC305, SACX0307 255-265°C

Uwaga: podane parametry sg jedynie ogélnymi wytycznymi; ze wzgledu na specyfike kazdego procesu mogg one jednak rozni¢ sie w zaleznosci
od posiadanego agregatu lutowniczego, rodzaju elementéw na pakiecie itd. W celu zoptymalizowania procesu zaleca sie przeprowadzenie préb z
uwzglednieniem najwazniejszych zmiennych procesu (nanoszona ilos¢ topnika, predkos¢ transportu, temperatura na gornej powierzchni pakietu,
temperatura lutowia w tyglu, kierunek wjazdu pakietéw nad fale).

Kontrola czesci stalych

W maszynach wyposazonych w bebnowe stacje topnikujgce niezbedna jest okresowa (co 8 godzin) kontrola liczby
kwasowej, ktéra powinna miesci¢ sie w granicach 28-32. Zaleca sie rowniez ze wzgledu na gromadzenie sie zaniem-
czyszczen wymiane co 40 godzin catej zawartosci stacji topnikujgcej. Mycie stacji oraz rozcienczanie topnika przepro-
wadza sie przy pomocy wody dejonizowane;j.

Mycie

Topnik EF 2202 jest topnikiem no-clean, a niewielkie pozostatosci mogg pozosta¢ na powierzchni pakietu. Jezeli jed-
nak mycie pakietéw po lutowaniu jest wymagane nalezy stosowac¢ poétwodne zmywacze lub inne rozpuszczalnikowe
srodki myjgce dostepne na rynku.
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Bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem topnika EF 2202 nalezy zapoznac sie z Kartg charakterystyki i stosowac sie do zalecen w nigj
zawartych. W szczegdlnosci nie nalezy wdychac¢ rozpylonego topnika, ani jego par podczas lutowania, a w maszynach
lutujgcych stosowac sprawny odcigg oparoéw. Unikaé zanieczyszczenia skoéry i oczu.

Specyfikacja techniczna
Wiasciwosci fizyczne Typowe wartosci

stan skupienia ciecz, klarowna, bezbarwna

zawartos¢ czesci statych 3,5% wag.
gestosé w temp. 25°C 1,012 + 0,003 g/cm®
liczba kwasowa [mg KOH/g] 30,0+ 2,0

temp. zaptonu nie dotyczy (materiat niepainy)
pH 2,4
zalecany rozcienczalnik woda dejonizowana

okres przydatnosci do produkcji 18 miesiecy
zawartosc lotnych rozpuszczalnikow 1,5% (ASTM D2369)
klasyfikacja wg J-STD-004 ORLO

Testy korozyjnosci i elektryczne (wyciag)

Test korozyjnosci

Rodzaj testu, warunki wymagania zgodne z ORLO wynik

Test bibuty nasycanej chromianem nie stwierdzono obecnosci halogen- spetnia

srebra IPC-TM 650, metoda 2.3.33 kéw

Test lustra miedzi brak petnego rozpuszczenia lustra spetnia
Cu

Test oporu izolacji powierzchni

Rodzaj testu, warunki wymagania wynik

Grzebien na dole, ptytka nie czysz- | minimum 1,0 * 10° 6,8 * 10°

czona, 85°C/85% wilg. wzgl., 7 dni

Grzebien na gérze, piytka nie czysz- | minimum 1,0 * 10° 6,2 *10°

czona, 85°C/85% wilg. wzgl., 7 dni

Plytki kontrolne, 85°C/85% wilg. minimum 2,0 * 10° 1,3*10"

wzgl., 7 dni

Wyniki testow Belcore SIR oraz Belcore Elecrtromigration — dostepne na zyczenie.

Producent: Cookson Electronics Assembly Materials, Forsyth Road, Sheerwater Woking, Surrey GU21 5RZ, W. Brytania

Poniewaz nie jestedSmy w stanie przewidzie¢ wszystkich uwarunkowan w jakich moga by¢ uzyte nasze produkty, powyzsze dane zawierajg jedynie
typowe wartosci i nie s specyfikacja. Niniejsza ulotka ma jedynie charakter informacyjny. Kazdy uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia
prob z naszymi produktami przed ich wdrozeniem do produkgc;ji.
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