ZASADY POBIERANIA PROBEK
do analizy sktadu z ,fali lutowniczej”

Podczas lutowania elementéw elektronicznych na fali jak i pobielania wyprowadzen przewoddw stopione
lutowie ulega ,wzbogaceniu” w rdézne metaliczne zanieczyszczenia pochodzgce z powierzchni padodw,
wyprowadzen elementdw, ramek lutowniczych itp. Zanieczyszczenia te wptywajg, na jakos¢ lutowania
i ilos¢ bteddw. Z czasem w tyglu z lutowiem ustala sie pewna réwnowaga poziomu zanieczyszczen zalezna
od:

¢ ilosci zuzytego lutowa,

e ilosci dodanego swiezego lutowia,

e rodzaju pokrycia powierzchni padéw (OSP, ENIG, SnAg-HAL, SnPb-HAL).

Dopuszczalne poziomy zanieczyszczen spoiw uzywanych w lutowaniu elementdw elektronicznych oraz

wplyw tych zanieczyszczen na mozliwosé wystepowania btedéw przesytamy na zyczenie.

Szczegdlnie wrazliwe na poziom zanieczyszczen sg lutowia bezotowiowe, powodujg bowiem przyspieszone
wymywanie miedzi. Dodatkowo zgodnie z wymaganiami dyrektywy ROHS niezbedna jest kontrola

granicznych zawartosci metali niedopuszczalnych czyli Pb (<0,1%) oraz Cd (<0,01% czyli 100ppm).

Celem wyeliminowania potencjalnych probleméw wywotanych zanieczyszczeniami lub zaburzeniami
pierwotnego sktadu lutowia oferujemy analizy sktadu prébek lutowia pobieranych bezposrednio z tygli
maszyn lutujgcych. Oznaczanie zawarto$ci metali wykonuje sie laboratoryjnie kilkkoma metodami w oparciu
o kwalifikowane wzorce. Najczesciej stosowane metody analizy sktadu to:

e Optyczna spektroskopia emisyjna — ze wzbudzeniem iskrowym — Spark OES

*  Fluorescencja rentgenowska — XRF

e Optyczna spektroskopia emisyjna ze sprzezeniem w plazmie — ICP OES

Badanie sktadu chemicznego stopu lutowniczego metoda Spark OES mozna zleci¢ w Firmie Lenz. W razie

zainteresowania prosimy o kontakt z pracownikami firmy LENZ Sp. J.
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JAKA PROBKA?

Kokila, z ktérego bedzie odlewana prébka musi spetnia¢ pewne zasady, m. in.:

prébka nie powinna by¢ zbyt gruba (odpowiednia grubos$¢ prébki powinna sie miesci¢ w granicy
5-10mm),

cyna powinna by¢ odlewana do kokilki wykonanej z materiatu o wysokim wspdtczynniku
przewodzenia ciepta (np. miedz, aluminium),

Scianki kokili powinny by¢ grube, zapewniajgc odpowiednio szybkie odprowadzenie ciepta
( zapobiegnie to segregacji makroskopowe] sktadnikéw odlewu), i pozwala unikaé¢ btedu
W oznaczaniu sktadu,

catkowite ,zestalenie” probki powinno trwac jak najkrécej (4-5 sekund, maksymalnie 10).
Im szybsze krzepniecie prébki, czyli lepsze odprowadzanie ciepta, tym mniejsza szansa na duzg
segregacje makroskopowg sktadnikéw stopu,

probka powinna mie¢ powierzchnie idealnie ptaskg. Zapewni to odpowiedng odlegtosé
od elektrody iskrzgcej co przetozy sie na miarodajnos¢ wynikéw analizy.

Wadliwie pobrana prébka Prébka pobrana odpowiednio

JAK POBIERAC PROBKE?

Aby zagwarantowac petng jednorodnosc i miarodajnos¢ analizy sktadu probki do analizy nalezy pobieraé w
temperaturze lutowania z dobrze wymieszanej zawartosci tygla przestrzegajac nastepujacych zasad:

Probke pobieramy z powierzchni przelewajace;j sie fali - wczedniej pompy powinny pracowac min.
20 min!

Prébke pobieramy po 2-3 godzinach pracy fali, najlepiej w Srodku zmiany.

Jezeli fala stata, a pompy ustawiono na ,stand by”, wigczamy je przed pobraniem na 20-30 minut.
Nigdy nie pobieramy prébek po porannym stopieniu lutowia i z powierzchni stopionej ,stojacej”
cyny.

Lutowie odlewamy do foremki powoli, aby zminimalizowa¢ obecnos¢ jam skurczowych i pecherzy.
Probki po wystudzeniu nalezy opisaé mazakiem na bocznej cylindrycznej powierzchni walca
podajac: sktad bazowy stopu, date i firme.

W czasie pobierania probek obowigzujg przepisy BHP analogiczne jak podczas obchodzenia sie ze
stopionym lutowiem, czyli minimum ostona twarzy, rekawice termiczne, ubranie robocze i petne buty
robocze.
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